BRUCHSALER FARBEN

|

BRUFATEC®




BRUFATEC® Orange 29070 und Rot 29100
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29100 Voliton / masstone
29100 Abmischung / tint 1:10 TiO2
29070 Voliton / masstone

29070 Abmischung/ tint 1:10 TiO2
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BRUFATEC® Orange 29070 and Red 29100
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BF-Priifmethoden fiir Pigmente:
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Deckkraft

Die Deckkraft unserer Pigmente wird gegeniiber der Deckkraft
von Titandioxid (TiO,; stabilisierte Rutil-Modifikation) verglichen,
wobei TiO, mit dem Wert 100 bezeichnet wird. Die Prifung
erfolgt mit einer
Schwarz/WeiB-Karten.
pH-Wert nach DIN EN ISO 787-9

Dichte nach DIN EN ISO 787-10
Trockengehalt in Anlehnung an DIN 787-2
Schiittdichte

100 g Pigment werden lose in einen graduierten Messzylinder

Pigmentkonzentration von 10% auf

eingeschiittet. Die Angaben sind in kg/l angegeben.
Olaufnahme nach DIN EN ISO 787-5

Lichtechtheit

Die Lichtechtheit der Pigmente wird in einem Alkyd-Melamin-
Einbrennlack gepriift. Die (,Xenotest) und
Auswertung erfolgt in Anlehnung an DIN EN ISO 105-B01 unter

Zugrundelegung der genormten achtstufigen Wollskala;

Belichtung

,8“ hervorragend bis ,1“ sehr gering.

Wetterechtheit

Die Wetterechtheit der Pigmente wird in einem Alkyd-Melamin-
Einbrennlack geprift. Die Bewitterung und Auswertung erfolgt
nach DIN EN [ISO 11341
Zugrundelegung des genormten flinfstufigen GraumaBstabes;

(ktnstliche Bewitterung) unter

,5“ hervorragend bis ,1“ sehr gering.
Séure- und Alkalibestéandigkeit
Lackierte (Alkyd/Melamin, 10% Pigment) Prifbleche werden mit
5%iger Natronlauge bzw. 2%iger Salzsaure fir einen Zeitraum
von 24h benetzt. Die Veranderung des Farbtons wird mit dem
genormten flnfstufigen GraumaBstab beurteilt;

,5“ hervorragend bis ,1“ sehr gering.

SO,-Bestandigkeit

nach DIN 50018 in einer Kesternich-Prifkammer mit 21 SO, je
Zyklus.

Uberlackierechtheit

Die Uberlackierechtheit wird in einem Alkyd/Melamin
Einbrennlack getestet und mit dem flnfstufigen GraumaBstab
beurteilt; ,5“ hervorragend bis ,1“ sehr gering.
Temperaturbestédndigkeit in HDPE

Die Prufung erfolgt in Anlehnung an DIN EN 12877-2 auf einer
SpritzgieBmaschine. Die Pruftemperatur wird beginnend bei
200°C in 20°C-Schritten erhoht.

Mischung verweilt bei jeder Temperatur 5 min. in der Heizzone.

Die Pigment-Kunststoff-

Bei der angegebenen Temperatur wird AE =3 gegenlber der
200°C-Probe nicht iberschritten.

Lésemittelbestandigkeit

0,5 g pulverférmiges Pigment wird in einem Filterbeutel fir 24 h
in 50 ml des angegebenen L&sungsmittels eingehangt. Die
Starke der Anfarbung des Ldésungsmittels wird mit dem
genormten funfstufigen GraumaBstab beurteilt; ,5“ hervorragend

bis ,,1“ sehr gering.

BF Test methods for Pigments
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Opacity

The opacity of our pigments is compared to the opacity of titanium
dioxide (TiO,, rutile) which was given a value of 100. Tests were
made using a 10% pigmentation level on a test chart with a black

and white background.

pH value according to DIN EN ISO 787-9

Density according to DIN EN ISO 787-10

Dry content based on DIN EN ISO 787-2

Bulk density

100 g of pigment are loosely poured into a graduated cylinder; the
values are listed as kg/l.

Oil absorption according to DIN EN ISO 787-5

Light fastness

The light fastness was determined in an alkyd-melamine baking
enamel system. Exposure (,Xenotest®) conditions and results
comply with instructions of DIN EN ISO 105-B01 using the eight-

step wool scale; “8” outstanding to “1” very slight.

Weather fastness

The weather fastness was determined in an alkyd-melamine
baking enamel system. Exposure conditions and results comply
with instructions of DIN EN ISO 11341 (artificial weathering) using
the five-step gray scale; “5” outstanding to “1” very slight.

Resistance to acid and alkali

Painted (Alkyd/Melamine, 10% Pigment) metal sheets are treated
with 5% sodium hydroxide or 2% hydrochloric acid for a period of
24 hours. The change in shade is assessed using the five-step

gray scale; “5” outstanding to “1” very slight.

SO,-resistance

according to DIN 50018 in a Kesternich apparatus with 2 | of SO,
gas per cycle.

Fastness to recoating

The fastness to overpainting is tested in an alkyd/melamine baking
enamel. The change in shade is assessed using the five-step gray
scale; “5” outstanding to “1” very slight.

Heat stability in HDPE

The stability to heat is determined according to DIN EN 12877-2
on an injection moulding machine. The processing temperature is
increased in 20°C steps beginning at 200°C. The pigment-plastic-
mixture is kept for 5 min. at each temperature. At the specified
temperature AE =3 is not exceeded compared to the 200°C
sample.

Fastness to solvents

A filter bag loaded with 0,5 g pigment in powder form is placed into
50 ml of the referring solvent for a period of 24 h. The intensity of
the staining of the solvent is assessed using the five-step gray
scale; “5” outstanding to “1” very slight.
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